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1 D.01.03.05 WARSTWA PRZECIWSPEKANIOWA

1.1 WSTEP

1.1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstw przeciwspgkaniowych.

1.1.2 Zakres stosowania STWiORB

Niniejsza specyfikacja techniczna moze by¢ stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z remontem i/lub przebudowa nawierzchni ulic m.st. Warszawa
zarzadzanych przez ZDM Warszawa.

1.1.3 Zakres robot objetych STWiORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem:
— warstwy przeciwspekaniowej z siatki szklanej,

— warstw przeciwspekaniowej z siatki szklano-weglowe;j.

1.1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami, aprobatami technicznymi lub krajowym ocenami technicznymi oraz z definicjami
podanymi w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” — pkt 1.1.4.

Siatka — plaski wyrob w postaci siatki wykonanej z wielonitkowych wiokien mineralnych (np. szklanych lub
weglowych) lub wldkien syntetycznych wielonitkowych, lub litych (np. polipropylenowych, poliestrowych
lub aramidowych), lub z drutu stalowego.

Siatka zbrojeniowa z wlékien szklanych przesaczanych asfaltem — plaski wyrdb syntetyczny zbudowany
z wiazek widkien szklanych, utozonych wzdhuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach
nie jest usztywniana, przez co mozliwe jest przesuwanie poszczegbdlnych wigzek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). Wigzki widkien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sg
asfaltem w calej swej objetosci. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna
powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

Siatka zbrojeniowa z wlokien szklanych i weglowych przesaczana asfaltem — ptaski wyrdb syntetyczny
zbudowany z wigzek wiokien szklanych (w kierunku wzdhluznym) i widkien weglowych (w kierunku
poprzecznym), wozonych wzdhuznie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w wezlach nie jest
usztywniana, przez co mozliwe jest przesuwanie si¢ poszczegélnych wigzek zbrojeniowych (w
ograniczonym zakresie). Wigzki widkien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesgczane sg
asfaltem w calej swej objgtosci. Siatka posiada na gornej powierzchni posypke z piasku a dolna
powierzchnia pokryta jest cienkg folig zabezpieczajaca.

Wezel — polaczenie wigzek (sznuréw) siatki tworzacych jej oczka; wezel moze by¢ sklejony, sztywny,
przeplatany, skrecony, wigzany.

Spekania odbite warstw asfaltowych — spekania nawierzchni (zwykle poprzeczne do osi jezdni)
spowodowane istnieniem peknie¢ w nizej polozonej warstwie - najczesciej powstajace w nawierzchni
potsztywnej, wywolane skurczem poczatkowym i cyklicznymi skurczami termicznymi podbudowy sztywnej
- postepujace od spodu warstw asfaltowych. Ruch pojazddéw przyspiesza powstawanie i propagacje spekan
odbitych.

Pozostate okredlenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.1.
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1.1.5 Ogélne wymagania dotyczace jakoSci robot

Za jakosé zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz ich zgodnos¢ z wymaganiami niniejszych
SST odpowiedzialny jest wykonawca robét. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w D-M.00.00.00
"Wymagania ogdlne”.

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest wykonawca robét zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”. Do obowiazku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw
materialéw do wytwarzania mieszanki, aby zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania
dzialki roboczej. Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracje
wlasciwosci uzytkowych o tresci wedtug PN-EN ISO/IEC 17050-1, wydang przez dostawcg.

1.1.6 Kody robét wedlug Wspolnego Stownika Zamoéwien

Roboty odwodnieniowe opisane w niniejszym dziale STWiORB s kwalifikowane do kategorii robot
okreslonych kodami CPV:

—45233222-1 — Roboty budowlane w zakresie uktadania chodnikéw i asfaltowania,
—45233120-6 — Roboty w zakresie budowy drog,
— 45233220-7 — Roboty w zakresie nawierzchni drég.

1.2 Materialy

Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.00.00.00
"Wymagania og6lne" pkt. 1.2.

1.2.1 Siatka szklana

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé wyréb zlozony z siatki szklanej wstepnie przesgczanej asfaltem
produkowanej zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381.

Szczegblowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Warto$é
Materiat wldkno szklane
Wydhuzenie [%] max. 3,0
Tlo$¢ wigzek widkna na 1 mb: 52 +/-2
- wszerz 52+/-2
- wzdhuz
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie [kN/m] >100
- WSZErzZ >100
- wzdtuz

1.2.2 Siatka szklano-weglowa

Do wykonania robét nalezy zastosowa¢ wyréb zlozony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kombinacji
wiékien szklanych i weglowych, przesaczanej asfaltem. Szczegétowe wymagania dotyczace siatki podano
w tablicy 1.
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Tablica 2 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢é

Material
wiokno weglowe

- wszerz s
_ s wldkno szklane
Wydtuzenie graniczne [%)]
- WSzerz max. 1,7
- wzdhuz max. 3,0
Ilos¢ wiazek widkna na 1 mb:
- WSszerz 52 /-2
- wzdhuz 52 +/-2
Wytrzymato$¢ na rozciaganie [KN/m]
- Wszerz >200
- wzdtuz >100

1.2.3 Emulsja asfaltowa do skropienia podloza pod siatke
Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowaé emulsje

asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych z wymaganiami Zatacznika Krajowego NA do normy PN-EN 13808.

1.3 Skladowanie materialow

1.3.1 Skladowanie siatki

W czasie transportu i przechowywania nalezy chroni¢ siatke przed mozliwoscig zawilgocenia jak réwniez
przed dlugotrwalym dzialaniem promieni stonecznych. Siatki nalezy przechowywaé i transportowaé
wylacznie w rolkach opakowanych fabrycznie, ulozonych poziomo na réwnym podiozu. Rolki mogg by¢é
ukladane jedna na drugiej, maksymalnie w szesciu warstwach. Nie nalezy uktadaé na nich zadnych obciazen.

Podczas tadowania, roztadowywania i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ rolki siatki przed uszkodzeniami
mechanicznymi lub chemicznymi, a takze przed dziataniem promieni stonecznych oraz temperatury
otoczenia wyzszej od 40°C.

1.4 Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 3.
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy przeciwspekaniowej z siatki szklano-weglowej powinien
dysponowac nastepujacym sprzetem:

— skrapiarkg do wykonania skropienia emulsja asfaltowa,

— urzadzeniem do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robét),

— maszyng transportowa (sztaplarka, tadowarka z osprzegtem itp.),

— narzedziami tngcymi (noze, nozyce itp.),

— recznymi palnikami gazowymi.

1.5 Transport
Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D 00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5.1 Transport siatki

Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowaé w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na
rownym podtozu i w sposdb zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi
uszkodzeniami.
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1.6 Wykonanie robot

1.6.1 Zasady ogoélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D 00.00.00 ,, Wymagania ogolne” punkt 1.5. Nalezy stosowa¢
sie do zalecen producentéw wyrobéw lub norm.

1.6.2 Lokalizacja stosowania warstwy przeciwspekaniowej
Siatke przeciwspekaniowa nalezy zastosowa¢ w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowe;j.

1.6.3 Przygotowanie podloza

Stabilne (nosne) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i stare. Powierzchni¢ podioza
nalezy oczyscié i usungé wszelkie luzne czesci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podlozu o rozwartosci
powyzej 4 mm musza by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawczymi.

1.6.4 Skropienie podloza

Podtoze nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4
7ZM) w ilosci od okoto 0,25-0,30 kg/m? (orientacyjna ilos¢ czystego asfaltu wynosi od 0,15 - 0,2 kg/m?).
W przypadku podtozy frezowanych skropienie powinno by¢ intensywniejsze o ok. 50%. W szczegdlnych
przypadkach dopuszcza sie skropienie kationowa emulsja asfaltowa C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilosci
jak dla emulsji modyfikowanej polimeroasfaltem. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania
skropienia, obowiazujacych przy wykonywaniu potaczenia migdzywarstwowego podanych w Wymaganiach
Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2016 zwracajac szczegdlng uwage na réwnomiernos¢ pokrycia
powierzchni.

1.6.5 Aplikacja siatki

Siatke nalezy rozktadaé maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozktadaé na catej powierzchni wzmacnianego
odcinka lub pasami o szeroko$ci nie mniejszej niz 1,95 m.

Rozlozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta
lekko klejaca, ale nie przywierala. Siatke ukfada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas
procesu rozkladania, mikrofolia od spodu siatki powinna by¢ catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna
siatki winna by¢ podgrzana. W przypadku aplikacji recznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozkladania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki zabudowane
w urzadzeniu rozktadajacym. Palniki i predkosé przejazdu maszyny nalezy tak regulowac aby nie dopuscic
do przegrzewania siatki (przypalania powloki z wydzielaniem dymu). W przypadku rozkladania recznego
nalezy docisngé warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozkladania maszynowego
nie jest to wymagane a w przypadku podlozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe
kotwienie siatki zbrojeniowej do podioza. Siatke nalezy uklada¢ ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm.
Dotyczy to zaréwno potaczen podluznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zar6wno
w kierunku podtuznym jak i poprzecznym moze si¢ odbywac przy wykorzystaniu zaréwno przyrzadow
recznych jak i z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tngcych (szlifierki katowe itp.).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni moze odbywacé
sie ruch pojazdéw uzywanych do ukladania tej warstwy. W szczegolnych przypadkach dopuszcza si¢ takze
ogdlny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosei jak i tonazu pojazdow.
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1.7 Kontrola jako$ci robot

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne"
1.7.1 Czestotliwo$¢ badan, sklad i liczebno$¢ partii

Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sklad partii wchodza rolki geosiatki
0 jednakowych wymiarach. Liczebnos¢ partii do badaf nie powinna by¢ wieksza niz 100 rolek

1.7.2 Pobieranie prébek i kontrola jakoS$ci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010:1983. Pobieranie prébek laboratoryjnych
zrolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykonaé¢ wg PN-ISO 9862:2007

1.7.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szeroko$ci pasma

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztozenia oczek siatki
oraz wystgpowania uszkodzef (przerwania ciagtosci wigzek wiokien) jak réwniez jednorodnosci nasycenia
siatki asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z dokladnoscia do 1 cm
wykonany, co 10 mb rozwinigtej rolki. Odchylka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé +- 2%
wymiaru nominalnego.

1.7.4 Sprawdzenie cech wytrzymalo$ciowych

Wytrzymatos¢ na rozciaganie wigzek widkien siatki zaréwno w ukladzie poprzecznym jak i podtuznym
nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 1.2.1 i 1.2.2. Wytrzymalo$¢ siatki obliczana jest na
podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych widkna uzytego do produkeji nici siatki.
Pole powierzchni poszczegdlnych oczek siatki nie moze by¢ mniejsze niz 2,4 cm?.

1.7.5 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robot

Kontrola jakosci Robét polega na:

— sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,

— sprawdzeniu prawidlowosci usunigcia folii ochronnej na calej powierzchni,

— wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed ulozeniem na niej warstwy bitumicznej

1.8 Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne"
punkt 1.7.

1.8.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy przeciwspekaniowej
z siatki szklanej lub szklano-weglowe;j.

1.9 Odbior robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" punkt 1.8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami

Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug niniejszej
specyfikacji daty wyniki pozytywne.

1.10 Podstawa platnoSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne"
punkt 1.9.

1.10.1 Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania 1 m? warstwy przeciwspekaniowej z siatki szklano-weglowe;j
uwzglednia:
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prace pomiarowe,

roboty przygotowawcze,

zakup i transport materialow,
przygotowanie podloza,
skropienie podtoza,

ulozenie i przymocowanie siatki.

Przepisy zwigzane
,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66/2004" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2016
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych
PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobéw
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych

PN-EN ISO 9862:2007 Geosyntetyki - Pobieranie probek laboratoryjnych i
przygotowywanie probek do badan



